
《数控车工编程与实训》教学基本要求 

一、实训课程性质与任务 

通过本实训使学生熟悉数控加工工艺，熟练掌握数控车削加工技术，为学生

毕业后从事数控技术应用方面奠定实践技能。熟练掌握数控车削加工操作，能合

理编制中等复杂零件的数控加工工艺和程序。并初步掌握机床的常规保养与维护，

能针对加工的情况进行合理的机床参数的调整。 

二、实训教学目标： 

本实训是数控专业的一门重要的综合性专业实训环节，是对学生的数控车削

加工工艺规程设计及实施能力、数控编程能力及加工调整能力、加工现场协调能

力等的综合训练和评价，通过实训使学生初步具备数控车削加工技术的综合应用

能力，达到数控车中级工要求，本书以数车为主，并适当介绍自动编程内容。 

通过本实训使学生达到如下要求： 

1.具备综合应用机械加工工艺规程设计、数控程序编制、数控加工调试等理

论知识的能力； 

2.基本具备手工和自动编程加工、数控设备程序调试、数控加工调整的专项

技术能力； 

3.基本具备常见工艺装备的应用能力。 

4.初步具备发现问题、分析问题和解决问题的综合能力； 

5.具备编写技术文件、独立撰写实训报告等的基本能力。 

6.具备劳动态度、纪律及安全文明等方面的正确观念和意识； 

7.具备一定的团队协作精神，与其他成员的协调能力。 

三、授课课时 

本课程实训计划安排 240课时 

四、课程学分 

本课程实训安排 12 学分 

五、实训内容（项目） 

 

序

号 

实训项目 实训内容 实训 要 求 
实训

课时 

1 

课题一  

入门知识 

  

1.数控车床安全操作规

程 

2.数控车削在工业生产

中的地位及加工范围。 

3.编程基础知识(一)： 

（1）指令介绍 

（2）加工程序的编制 

1.了解数控车床安全操作规程；实习

场地纪律及文明生产；树立以人为本，

安全文明生产的观念。 

2.了解数控车削在工业生产中的地位

及加工范围。 

3.了解数控编程基础知识。 

4.掌握简单图形编程方法。 

30 



2 

课题二 

基础技能

训练 

  

1.操作面板的功能 

2.工件坐标系设定及操

作 

3.编程基础知识（二） 

（1）程序的调用 

（2）加工刀具补偿的使

用 

４.程序调试方法 

5.对刀及其检验 

6.安全操作注意事项 

1.熟练掌握面板功能及操作方法 

2.熟练掌握工件坐标系设定及操作方

法。 

3.掌握简单轮廓的加工编程。 

4.懂得程序调试方法。 

5.懂得安全操作注意事项。 

6.能编制由直线、圆弧组成的二维轮

廓数控加工程序。掌握 2D图形编程、程

序登录、调试及对刀及其检验的方法。 

60 

3 

课题三 

外形轮廓

加工 

  

1.车削参数、车刀的选择 

2.零件加工精度的控制： 

（1）设定安全下刀点、

进退刀引线 

（2）刀具半径补偿指令

及其使用规则 

3.子程序指令及子程序

调用 

4.数控车床加工精度控

制的方法 

5.数控车床加工零件的

流程 

6.安全操作注意事项 

1.懂得车削参数、车刀的选择。 

2.懂得安全进刀点、退刀点的意义。 

3.掌握刀具半径补偿指令及其使用规

则。 

4.掌握子程序指令的编写及子程序调

用方法。 

5.掌握数控车床加工精度控制的方

法。 

6.懂得在数控车床上加工零件的流

程。 

7.懂得安全操作注意事项。 

8.掌握矩形零件、圆弧零件、直线与

圆弧连接零件编程与加工方法。加工精

度要求：尺寸公差等级达 IT8，形位公

差等级达 IT8 级，表面粗糙度达 Ra3.2

μm。 

60 

4 

课题四 

镗孔加工 

  

1.镗刀和各种名称及主

要几何角度。 

2.镗孔的编程。 

3.对刀及工件坐标的设

定，加工设定。 

4.孔的测量方法和刀具

选用。 

5.镗孔的质量分析 

1.了解镗刀和各种名称及主要几何角

度。 

2.掌握零件镗孔编程。 

3.掌握车削参数选定。 

4.掌握对刀及工件坐标的设定。 

5.掌握孔的测量方法。 

6.加工要求： 

（1）尺寸公差等级达 IT8级。 

（2）形位公差等级达 IT8级。 

（3）表面粗糙度达 Ra3.2μm。 

30 

5 

课题五 

槽加工 

  

1.进退刀的设定 

2.安全下刀点的设定和

预加工 

3.安全操作注意事项 

4、多个槽零件的编程与

加工 

1. 了解进退刀的设定 

2. 掌握安全下刀点的设定和预加工 

3. 了解安全操作注意事项 

4. 要求：能够运用数控加工程序进行

窄槽槽的加工，并达到如下要求：尺寸

公差等级达 IT8，形位公差等级达 IT8

级，表面粗糙度达 Ra3.2μm。 

30 



6 

考 核

（ 综 合 作

业）复合型 

零件的加工 

  

1. 掌握复合型零件的加工 

2. 考核 

要求：能够独立完成零件的加工 
30 

六、教学实施建议 

(一)教学方法 

针对当前中等职业学校学生的学习现状、知识结构、学习能力，我们本着“适

度、够用、实用”的原则，贯穿“以技能大赛为参考，以职业标准为基准，以职

业能力为核心，以就业需求为导向”的理念，突出“做中学、做中教”的职业教

育教学特色。在内容上，以项目为载体，以任务来推动，依托具体的工作项目和

任务将有关专业课程的内涵逐次展开。为培养学生独立思考的能力，应阶段性地

进行综合练习，以加强学生解决实际问题的能力。以培养学生认真严谨的治学风

格。 

（二）评价方法 

1.注重评价内容的整体性，注重综合素质与能力评价，注重规范与安全操作

和保护环境等意识与观念的评价。 

2.体现教师评价和学生自我评价和同学之间互相评价相结合，过程性评价和

结果性评价相结合，定性描述和定量评价相结合，倡导采用表现性的评价方式。 

3.实习结束后，指导教师根据学生实习日记、实习报告、实习期间表现及技

能考核成绩，给予优秀、良好、及格和不及格评定成绩并记入学生档案。 

（三）教学条件 

教学中必须配备必要的多媒体教学设施、学生机必须装数控车工软件。 

根据学生人数，一人一机。 

 


